ILLICHMAN

TECHNICKY LIST
tésnéni prostupli

prvky k utésnéni prostupt typ MASTER-SEAL

DRUH: Pfestavitelné segmentové tésnéni MASTER-SEAL je vyrobeno z plastovych segmentu
spojenych dohromady nerezovymi Sroubovymi spoji.

POUZITI: Pro utésnéni horizontalnich a vertikdlnich prostupl v monolitickych konstrukcich po-
zemnich a inZenyrskych staveb.

VYHODY jednoducha instalace
prestavitelnost rozméru
moznost zpétné instalace
dokonalé utésnéni i pfi vyssim tlaku vody
testovano pro tlak az do 30 m vodniho sloupce

TECHNICKE UDAJE:

Baze: tésnici profil — ¢erna pryz EPDM
spojovaci dil — zesileny polyamid
Sroubova spojeni — nerez ocel, V4A

Barva: cern3, cervenad

Vodotésnost: testovano pro tlak aZ do 30 m vodniho sloupce

Skladovani: skladovani v suchych a chladnych podminkach

Baleni: po jednotlivych kusech
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ILLICHMAN

montazni instrukce MASTER - SEAL

Segmentové tésnéni

Vodotésnost vyzkouSena az do 30 m vodniho sloupce.

Tésnéni MASTER-SEAL se sklada z jednotlivych montaznich segmentd,
jejichz pocet a velikost odpovida kruhovému prostoru mezi trubkou
prostupu (tésnénym kabelem) a velikosti vyvrtaného otvoru ve sténé
(pFip. vnitfnimu prdméru prvku WELLO nebo FASO)

Zastavba

Predevsim je potfeba si rozmyslet zastavbovou stranu. Odkud bude tésnéni
montovano, aby byl snadny pfistup k utahovacim Sroubim. Zejména vzhle-
dem k eventuelnimu dotahovani v disledku sedani si systému a nasledné i
k dokoncovacim remeslnym pracim.

Postup zastavby

Ocistit vnitfni prostor vyvrtaného otvoru (vnitini prostor prvki WELLO
nebo FASO)

vyzkouset zafixovat tésnénou trubku prostupu na stfed otvoru. Prestoze
je MASTER-SEAL vyroben vysoce jakostniho materialu, nedovoluje Zadné
pohyby loZiskového typu

nasunout na trubku prostupu tésnici krouzek MASTER-SEAL. V pfipadé
potreby je mozno jej roztdhnout nebo zmacknout. Pro usnadnéni mon-
taZe je mozno navlhcit vnéjsi nebo vnitfni plochy mydlovou vodou

=>V ZADNEM PRIPADE NEPOUZIVAT MAZIVA

utahovat vSechny Srouby postupné ve sméru hodinovych rucic¢ek

=>NE KRIZEM. Kazdy $roub utahovat o stejny pocet otdcek a kontrolovat,
jak priléha obsah mezikruzi ke sténdm

nasledné dotdhnout vSechny Srouby stejnomérné momentovym klicem
ve sméru hodinovych rucic¢ek na hodnoty utazeni, viz tabulka.

v dUsledku mozného sedani si spojeni je potfeba po cca 2 hodinach (pro
tlakotésné spojeni po 48 hodinach) zkontrolovat dotaZeni Sroubl mo-
mentovym kliéem, pfipadné Srouby opét dotahnout na predepsany uta-
hovaci moment.
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ILLICHMAN

Instalace v rozvinutém stavu

e Upinaci $rouby, matky a pfitlaény kotou€ uvolnit a odstranit. Radné viechny &asti uschovejte.

e Rozvinuty tésnici modul MASTER-SEAL poloZte na tésnéné médium. Pokud je potfeba je moz-
no prvek trochu roztdhnout nebo jej napéchovat.

e Otevrené konce se na sebe nasadi a spoji pfislusSnym Sroubem a matkou

e Pokracovat v montazi, jako v odstavci Postup zastavby

utahovaci momenty

LgTae | Soul | velkestiice | Uiahevacimomen

Lu-GT 200 M5 4 Imbus 3

Lu-GT 250 M5 4 Imbus 3

Lu-GT 275 M 5 4 Imbus 3

Lu-GT 300 M 8 6 Imbus 15

Lu-GT 325 M8 6kt. SW-13 15

Lu-GT 350 M8 6kt. SW-13 15

Lu-GT 375 M8 6kt. SW-13 15

Lu-GT 400 M 10 6kt. SW-17 35

Lu-GT 415 M 10 6kt. SW-17 35

Lu-GT 425 M 10 6kt. SW-17 35

Lu-GT 475 M 10 6kt. SW-17 35

Lu-GT 500 M 12 6kt. SW-19 60

Lu-GT 525 M 12 6kt. SW-19 60

Lu-GT 575 M 12 6kt. SW-19 50

Lu-GT 600 M 20 6kt. SW-30 130

Lu-GT 650 M 16 6kt. SW-24 85
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